'Wf.2161PCT 

1/4 

PCT-ANTRAG 

Ausdnick (Original in electronischem Format) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufullen 

Internationales Aktenzeichen 


PCI02OO 4 / 0 5 2 2 8 2 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und 'PCT 
International Application" 


EUROPEAN PATENT OFFICE 

POT INTERNATIONAL APPLICATION 




0-4 


FormularPCT/RO/101 PCT-Antrag 




0^1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daB die 
voriiegende internationals Anmeldimg 
nach dem Vertrag Ober die intema- 
tionale Zusamnienart>e{t aut dem Gebiet 

□es r alcllIWtsacnS DenanUeii WliU 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


EuroDaisches Pa.tentamt (£PA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
AnwaKs 


W1,2161PCT 


1 


Beizeichnung der Erfindung 


ZYLINDKR EINES FALZAPPARATES MIT EINBM 
6REIFER 


11 


Anmelder 






DIese Person ist 


nur Anmelder 


11^2 


Anmelder fOr 


Alle Best ixnmungs staat en mit Ausnahme von 
US 


IM 


Name 


KOEN16 & BAUER AKT1EN6ESELLSCHAFT 


II-5 


Anschrlft 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 l^iirzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


SitzAAfohnsitz(Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


Ii-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IHO 


E-Maii 


kba-patent@kba-print . de 


11-11 


Registrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


279984.9 



PCT/EP200 4/ 0 5 2 2 8 2 



W1':2161PCT 

2/4 

PCT-ANTRAG 

Ausdn/ck (Original ineiectronischem Format) 



flM 


Anmeider und/oder Erfinder 




IIM-I 


Diese Person ist 


Anmeider xmd Srf inder 


III-1-2 


Anmeider IQr 


NUr US 


II M -4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


FRUng oBDciSuXBIlr A±OXB 


HM-5 


Anschrift 


Villenstr. 14 

67657 Kaiser slautern 

Deutschland 


III-1-6 


Sfaatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder ^emeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezelchnete Person ist/wlnd 
hiemirt bestellt, urn den (die) Anmeider 


gemeinsamer Vertreter 




vorden intemationalen Behdrden zu 






vertreten, und zwar sAsi 




IV-l-l 


iNaiiic 


K0KNI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschnft 


Lizenzen - Paten te 
Friedrich-Koenig-Str. 4 
S7080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 




Teiefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV- 1"^ 


C IVIdll 


kba -pa tent@kba -print « de 


V 


BESTIMMUNGEN 




V"l 


uie cinreicnung uicses Mniieigis 

RfMiflmmiinn allor VartratitttttttfltAH 
DcSvuiiiiiiuiiy oiiei V i«ivag3K>UHiusii) 

alia floi^ tM " 1 am inlamstinnnlan 

Anniciucnauiiii veniiiiiciiivn isi^ unoi 

inarauaSt uavfil^nitai* fitv larla Awt imn 

insowciK vemigiisu f mr jeue mi i voii 

Q#*hitt9rM4it iinH oAuxnhl flip oin 
renionalefi alQ aueh fur ein natlonalfiss 

Patent 


• 


V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 


DE 




wurden unwiderruffich 




ausgeschlossen, urn zu vermeiden, 






daB eine frOhere nationale 






Anmeldung, deren Prioritat 






beansprucht wird, nach natlonalem 






Recht ihre Wirkung veriiert Zu den 






Folgen solcher nationalen Rechtsvor- 






schriften in diesen und bestimmten 






anderen Staaten siehe 






"Bestimmungen" in der PCT- 






SAFE-Hilfe.) 





PCT/EP200 A / 0 5 2 2 8 2 

wTiaieiPCT 

3/4 

PCT-ANTRAG 

Ausdiuek (Orlgirad In atoctronlschem Foimat) 



VI-1 

VI-l-T 

VI-1 -2 
VI-1-3 


Prioritat einer frOheren nationalen 
Anmeldung baansprucht 

Anmetdedatum 

Nummsr 
Staat 


27« September 2003 (27.09.2003) 

10344950.7 

DE 


VIM 


Gew9hlte Intemationde Recherchen- 
behdrde 


Europaisches Patentamt (SPA) (ISA/EP) 


VIII 


Eridarungen 


Anzahl der Eridarungen 




VIII-1 


Erklarung hinstchtlich der Identitdt des 

Erfinders 


- 




VHI-2 


Erkfarung hinsfcht/lch der Berechtigunfg 
des Anmetders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmetdedatums. etn 
Patent zu beantragen und zu erhaften 






VIII-3 


Erklarung hlnsichtlich der Berechtlgung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmetdedatums, die 
Prioritat einer frOheren Anmeldung zu 
beansprudien 






VIIW 


Erfindererklarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinlgt^ Staaten 
von Amerika) 






Vlll^ 


Erklarung hinsichtlich unschltdiicher 

wiitsiiucuuiiyoii uuci /UJSaiieuu 11911 vuii 

der NeuheitsschSdllchkeft 






IX 


Kontrolfiste 


Anzalil der BlStter 


Bektrontsche Datei(en) beigefOgt 


IX-1 


Antrag (Inklustve Edddningsbldtter) 


4 


/ 


IX-2 


Besctireibung 


13 


/ 


IX-3 


Anspruciie 


3 


/ 


IX^ 


Zusammenfassung 


1 




IX-6 


Zeichnung(en) 


10 


✓ 


IX-7 


INSGESAMT 


31 




Beigef ugte Unterlagen 


Umertage(n) In Papierform beigef Qgt 


Elektronische Dat^(en) belgefOgt 


IX-8 


Blatt fOr die GebOhrenberechnung 




✓ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn.» die mit der 
Zusammenf. verdffentlicht werden 
soil 




IX'20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemefnsamen 
Vertreters 


/Jxirgen Stlel/ 




X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 

Name der unterzeichnenden Person 
EigenschaR 


Jurgen Stiel 





PCTMO / 0 5 2 2 8 2 

W^S2161PCT 

4/4 

PCT-ANTRAG 

Ausdnjck (Original In electronischem Format) 



VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 



10-1 


Datum des tatsachlichen EIngangs 
dieser internationalen Anmeldung 


23SEPZ004 fl\ 09. 200*) 


10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en}: 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Untei1age{n) Oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstandigung 
dieser int Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




1<V5 


Intmationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Reciierchei^ebQhr aufgeschoben 




VOM INTERNAHONALEN bORO AUSZUFOlLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Internationalen 
Buro 





Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Drud<rhascHnen, Wtirzburg 



Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr 27 

80331 Munchen 



Post am 
mafled on 



A 3. 10. 04 



KBM 



Koenig& Bauer AG 

Postfach 60 60 

0^701 OWQrzbtirg 

Fifedrkrh-Koenig-Str. 4 

D-9708OW0rzburg 

Tel: 0931 909-O 

Fax: 0931 909-4101 

E-Nfedb kba-vvuerzburg@kba-prinLde 

Internet www.kba-printde 

12.10.2004 

Datum: 

UnsereZeichen: W1.2161PCT 
Tel: 0931 909- 
fax: 0931 909- 
IhrSchneibenvom: 



Bire Zeichen: 



PCT/EP2004/05228S 



Unsere Zeichen: W1.2161PCT/W-KL/04.2583/ke 



Internationale Patentanmeldung PCT/EP2004/052282 
Anmelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



Der Prioritatsbeleg wird zur Akte nachgereicht. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 




i.A. Keuppr 



ig.Vollm. Nr. 36992 



Aniagen 

Priobeleg zu 10344950.7 



wi .2i6iPCT-F04207.doc / inaoionaBiniiBiisniiiii 



Serte 1/1 



Aufsichtsrat 

Peter Reinripeli, Vorsitzender 
Vorstand: 

Dipl.-)ng. Aibrecht Bolza-SchQneinann, 
Vorsitzender 

Dipl.-lng. Qaus Bolza-SchUnemann, 
steBv. Vorsitzender 
Dr.-lng. Frank Junter 
Dipl,-tng. Peter Marr 
Dipl.-BetrT8bsw, Andreas MoRner 
Dipl.-lng. Walter Schumacher 

Srtz der Gesellschaft WQrzbung 
Amtsgencht WunEburg 
Handebregister B 1 09 

Postbank NOmberg 

BLZ 760 100 85, Konto-Nr. 422 850 

IBAN: DEIS 7601 0085 0000 4228 50 

B1C:PBNKDEFF760 

HypoVereinsbank AG WQrzburg 
BLZ 790 200 76. KontcnNr. \ 1 54400 
IBAN: DE09 7902 0076 0001 1544 00 
BIC: HYVEDEMM455 

COmmerzbank AG WDrzburg 

fiL2 790 400 47, KontxH^r. 6820005 

BAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 

BIC: COBADEFF 

Deutsche Bank AG WCrzburg 

m 790 700 1 6, Konto-Nr. 0247247 

BAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 

BIC:DEinDBy4M790 

Onesdner Bank AG WQrzburg 

BL2 790 800 52, Konto-Nr. 301 61 5800 

BAN: 0E34 7908 0052 0301 61 58 00 

BID0RESDEFF790 




EUropaisches: 
Patentaitit 



European- 
Patent Office 



Office europien 
destlrevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiemiit wird bestatigt, dali Ihr im folgenden bezeichneter Antrag auf Bearbeitung einer 
intematlonalen Anmeldung nach dem Vertrag uber die internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens (PCT) bel uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 
PCT-Aktenzeichen 
Tag des Eingangs 





IhrZeichen 
Anmelder 



Anzahl der Anmelder 



4 l/ti^^'^-M,, 



IT' I 



1^ 



mfigi^ichte Dokumente 



Eingereicht von 

Art der Einreichung 

Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 

Komprimat 



26688 

PCTyEP2004/052282 



W1.2161PCTi| 

KOENIG & B«i^fiENGESELLSCHAFT 

2 jfclW 




m§ ^ 

ZYMif fe'RlililR UND WENIGSTENS EINEM GREIFER 



eolf-appb-POOOOOl .pdf 
eolf-appb-P000003.pdf 




pct101.1WO 
pctlOlu.gml 
validation-log.xml 



eolf-appb-P0000G2. 

eolf-appbfeP©000Jp) 




eolf-requ.xml 
pctlOlGML 
referencinf 



CN=N. Keupp 2034,O=Koenig & Bauer AG,C=DE 
Online 

23. September 2004. 1 1 :04:43 Uhr 

48:A4:7E:C0:07:76:87:C7:56:17:FC:32:8A:91:BE:EA:59:0 
D:63:9E 



/Europaisches Patentamt/ 



W1.2161PCT 

1/4 

PCT^NTRAG 

Papierkople (NICHT zur Einreichung) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufQIIen 
Internationales Aktenzelchen 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0.3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
international Application" 






0-4 

04-1 


Formular-PCT/ROilOl PCT-Antrag 

ersteltt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daB die 
vorliegende internationale Anmeldung 
nach dam Vertrag Qber die interna- 
tionale Zusammenarbeitauf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/SP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.2161PCT 


1 


Bezelchnung der Erfindung 


ZYLINDER EINES FALZAPPARATES MIT EINEM 
ZYLINDERKORPER JJND WENIGSTELKTS EINEM 
GREIFER 


11 

IM 
11-2 

IM 
li-5 

II-6 

11-7 

il-8 

11-9 

11-10 

IM1 


Anmelder 

Diese Person ist 

Anmelder fiur 

Name 
Anschrift 

Staatsangehorigiceit (Staat) 

Srtz/Wohnsitz(Staat) 

Teiefonnr. 

Teiefaxnr. 

E-4V1ail 

Registnerungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


nur Anmelder 

Alle Bestimmiingsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENIG & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 

97080 Wurzburg 

Deutachland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba -pat ent@kba -print • de 

279984.9 



W1.2161PCT 

2/4 

PCT-ANTRAG 

Paplerkopie (N!CHT zur Einreichung) 





Anmelder und/oder Erfinder 






DIese Person 1st 


Aiunelder und Erfinder 


llM-2 


Anmelder fOr 


Nur US 


III-1-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


PRUM, Sebastian, Alois 


IIM-5 


Anschrift 


V JLCSXXO • JL^ 






67657 Kaiserslautem 






Deutschland 




Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


ni-1-7 


SitzW6hnsitz(Staat) 




IV-1 


Anwatt Oder gemelnsamer Vertreter; 






Oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezeichnete Person ist/vidrd 


gemeinsamer Vertreter 




hiemiit bestellt, um den (die) Anmelder 




vor den Internatronalen Behorden zu 






v^treten und zwar sAsi 




IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschrift 








4 

97080 Wiirzburg 






OiaTit'si^'hl and 

2tf w ^ E> w AXX 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1 -4 


Telefaxnr 


0931 / 909-47d!7 


IV-1-5 


E-Mail 


kba-patent@kba-print • de 


V 


BESTIMMUNGEN 




Y-1 


Die Einreichung dieses Antrags umfa 






fit gemafi Regel 4.9 Absatz a die 






Bestimmung aller Vertragsstaaten, fu 






r die der PCT am intemationalen 






Anmeldedatum verbindiich ist, und, 






insoweit verfQgbar, fiir Jede Art von 






Schutzrecht und sowohi fur.ein 






regionales als auch fur ein nationales 






Patent 




V-2 


Die Besthnnnungen In Feld V-2 


DE 




wuraen unwiaemiTiicn 




ausgeschlossen, um zu vermeiden, 






daB eine frOhere nationale 






Anmeldung, deren Prloritat 






beansprucht wird, nach nationalem 






Recht Ihre Wirkung verliert Zu den 






Folgen solcher nationalen Rechtsvor 






schrlften in diesen und bestlmmten 






anderen Staaten slehe " 






Bestimmungen" in der PCT- 






SAFE-Hiife.) 





W1.2161PCT 
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PCTrANTRAG 

Papieikopie (NICHTzur Einretehung) 



VI-1 

VI-1-1 


Prioritateinerfruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


27. September 2003 (27.09.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10344950.7 




VI-1 -3 


Staat 


DE 




VIM 


Gewahlte Internationale Recherchen- 

behorde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarungen 


Anzahl der ErklSrungen 




VlIM 


Efidarung hinsic^tlich der Identitat des 
Erfinders 






VIII-2 


Eriddrung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmeiders, zum Zeitpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, eln 
Patent zu beantragen und zu erhalten 


- 




VIII-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunl<t des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer frflheren Anmelduna zu 
beanspruchen 






VIIM 


Erfindererklarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






VHI-5 


EfWamng hinsichtlich unschadllcher 

OfFpnbarunapn nrlpr Au^nahmsn Vf>n 
der Neuheitsschadlichkeit 






IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


ElektFonische Datei(en) beigefugt 


IX-1 


Antrag (inklusive ErklSrungsbiatter) 


4 


/ 


IX-2 


Beschreibung 


13 


/ 


IX-3 


AnsprOche 


3 


/ 


IX-4 


Zusammenfassung 


1 


/ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


10 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 


31 




Beigefugte Unteriagen 


Unteriage(n) in Papierform beigefugt 


Elektronische Date{(en] beigefQgt 


lX-8 


Blatt fur die Gebiihrenberechnung 




/ 




PCT-SArc Datentrager 






IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-l-l 
X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 
Name der unterzelchnenden Person 
Bgenschaft 







W1.2161PCT 
PCT-ANTRAG 



4/4 

Papierkopie (NICHT zur EInrelchung) 



VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 



10-1 


Datum des tatsSchlichen Eingangs 
dieser intemationafen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 

Bngegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes EIngangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Untertage(n) Oder 
Zeichnung{en) zur Vervollstandigung 
dieser fnt Anmeldung 




1(M 


Datum des frfstgerechten Eingangs 
der Berichtigung nadi PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Rechsrchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Ubemnlttlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahiung der . 
RecherchengebQhr aufgescboben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Intemationalen 
Buro 





W1.2161PCT 

1/2 

PCT (ANHANG - BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Paplerkople (NICHT zur EInreichung) 
(Dieses Biatt zahit nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nicht Teil derselben) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufOllen 
Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 (Aniage) 
PCT Blatt fur die Gebu hrenbe- 
rechnung 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.159) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2161PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
Gebuhren 


Hone der Geou nr/ 
Muttiplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




UbennittlungsgeDunr T 




100 




Recherchengebuhr S 




1550 




vVcuu Uci inicniauuriaicii r\cuiici wicn- 

behdrde (ISA) 


EF 




Internationale Anmeldegebuhr 

(erste 30 Blatter) 11 


902 


Anzahl der Blatter uber 30 


1 


Zusatzblattgebuhr <x) 


10 


Gesamtbetrag der welteren Geb 12 
tihren 


10 


i1+i2= 1 


912 


ErmaBigung fur elektronische R 
Anmeldung (vollstandig) 


-129 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
GebQhr(i-R) 




783 




Gebulir fur Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priorita 
tsbelege 


0 




GebUhr per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag GebQhr fOr Priority P 
tsbeleg(e): 


O 






12-17 


Gesamtbetrag derzu zahlenden GebQ 
hren (T+S+l+P) 


o 


2433 





^ W12161PCT 

2/2 

PCT (ANHANG - BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Papierkopie (NtCHT zur Einreichung) 
(Dieses Blatt zahit nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nicht Teil derselben) 



12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauftrag 


12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

l^ao rMliiiOIUt?<SllliU 


isuropaxsciiGS Facencainc \&wa} \R\j/sf) 


12-20-1 


Die Bevollmachtigung, den o.g, 
Gesamtbetrag der GebOhren 
abzubuchen 


✓ 


12-20-2 


Die Bevollmachtigung, Fehlbetrage oder 
Oberzahlungen des Gesamtbetrags zu 
belasten bzw. gutzuschrelben 


✓ 


12-20-3 


Die Bevollmachtigung, die Gebiihr fur 
Prloritatsbeleg abzubuchen 


/ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


2800.0836 


12-22 


Datum 


23. September 2004 (23.09.2004) 


12-23 


Name und Unterschrift 


/JURGEN STIEL/, 
/Jiirgen Stiel/ 



W1.2161PCT 
2004-09-23 



Immer auf den neuesten Stand bringsn! 



Stand a^'- 03. 03, 05^ 



Beschreibung 



Zylindereines Falzapparates mit einem Zylinderk6rper und wenigstens einem Greifer 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder eines Falzapparates mit einem Zylinderkorper und 
wenigstens einem Greifer gemdft dem Oberbegriff des Anspruclis 1 oder 2. 



Ein soldier Grelferzylinder trSgt an seiner l\4antelfiache einen oder mehrere Greifer, die 
zwischen einer Stellung, in der sie ein fQhrendes Ende eines auf dem Greiferzylinder zu 
befdrdemden Stuckes Flachmaterial gegen die IVIanteifl3che gedrQckt halten, und einer 
Freigabestellung beweglich sind, in der sich das Flaclimaterial von dem Zylinder wieder 
Idsen l<ann bzw. ein neues StQck Flachmaterial aufgenommen und eingeklemmt werden 
kann. Im Allgemeinen fQhren die Greifer zwischen diesen zwei Stellungen eine 
Schwenkbewegung aus. Da die zum Festklemmen bzw. Freigeben eines Produktes zur 
Verfugung stehenden Zeitspannen kurz sind, muss die Schwenkbewegung eine hohe 
Geschwindigkeit haben, und die Bewegungsamplitude zwischen der Klemmstellung und 
der Freigabestellung des Greifers sollte so klein wie mdglich sein, um Material 
strapazierende starke Beschleunigungen in Grenzen zu halten. 

Um eine Beschadigung eines nacheilenden Endes eines von einem Greifer auf dem 
Zylinder gehaltenen Stuckes Flachmaterial durch die Bewegung eines in Umfangsrichtung 
am Zylinder nachfolgenden Greifers beim Festklemmen eines nachfolgenden StQckes 
Flachmaterial zu vermeiden, sind die meisten Greiferzylinder ausgelegt, um 
Flachmaterialstucke aufzunehmen, die dem Greiferzylinder jeweiis voneinander 
beabstandet zugefuhrt werden, so dass sich die Flachmaterialstucke jeweiis unter 
Ausbildung einer Lucke zwischen aufeinanderfolgenden Stucken an den Greiferzylinder 
anlegen und der Greifer sich in der Lucke bewegen kann. ohne das jeweiis 
vorhergehende Stuck zu beruhren. Wenn diese Flachmaterialstucke zuvor durch 
Abschneiden von einem kontinuierlichen Strang hergestellt werden, so mussen die 
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abgeschnittenen StQcke, urn einen solchen Zwischenraum zu erzeugen, auf eine 
Geschwindigkeit beschleunigt werden, die hoher als die des Stranges vor dem Schneiden 
ist. Wenn aber ein Fbrdersystem, das die von dem Strang abgeschnittenen Produkte nach 
dem Schneiden weiterbefdrdert, schneller lauft als der zugefuhrte Strang, so fuhrt dies zu 
Schlupf und damtt zu Reibung zwischen dem F6rdersystem und einem darin 
eindringenden fOhrenden Abschnitt des Stranges, der sich vor dem Abschneiden 
hotwendigerweise noch mit der ursprQnglichen Geschwindigkeit des Stranges bewegt Bel 
Flachmaterial mit einer empfindlichen Oberflache wie etwa frischen Druckerzeugnlssen 
kann diese Reibung die Qualitdt der OberflSche beeintrachtigen, zum Belspiei durch 
Schleifspuren am Bedruckstoff Oder Ven/vischen von Farbe. Wenn sich die 
FlachmaterialstQcke aus einem Stapel von untereinander unverbundenen Bogen 
zusammensetzen, tritt uberdies das Problem auf, dass unterschiedllche Reibung an den 
verschiedenen Seiten des Stapels dazu fuhren kann, dass die Bogen gegeneinander 
verschoben werden und der Stapel auseinandergezogen wird, was die Weitervefarbeitung 
des Stapels erheblich erschwert. 

Besonders problematisch ist es, wenn die FlachmaterialstQcke unmittelbar in Kontakt mit 
dem Greiferzylinder vom Strang abgeschnitten werden, zum Beispiel durch einen 
rotierenden Messerzylinder, der mit dem Greiferzylinder zusammen einen Schneidspait 
begrenzt und zusammenwirkend mit einem Widerlager des Greiferzylinders den Strang 
durchtrennt. Damit sich der zu schneidende Strang gleichmafiig an die Oberflache des 
Greiferzylinders aniegt, mussen die Greifer in der Lage sein, ins Innere des 
Greiferzylinders abzutauchen. Nachdem ein Flachmaterialstuck vom zugefuhrten Strang 
abgeschnitten worden ist, steht nur eine sehr kurze Zeit zur Verftigung, um die neu 
entstandene ftihrende Kante des Stranges mit einem Greifer zu fassen und gegen die 
Oberflache des Zylinders zu drOcken. Der Weg zwischen der versenkten Stellung des 
Greifers und der ausgefahrenen, das Flachmaterial gegen den Zyllnder drQckenden 
Stellung ist jedoch lang und erfordert eine hohe Geschwindigkeit der Greiferbewegung. 
die nur mit einer hochwertigen, kostspieligen Antriebsmechanik realisierbar ist. Auderdem 
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ist der Verdchleili und damit die StdranfSlligkeit der Antriebsmechanik um so grdlter, je 
hOher ihre Betriebsgeschwindigkeit ist. 

Aus EP 09 31 748 B1 und der DE 198 57 507 A1 ist ein Greiferzylinder bekannt, der von 
einem zugefOhrten Strang abgetr^nnte Druckerzeugnisse voreilungsfrei, das heilit ohne 
Abstand zvAnschen den aufeinanderfolgenden Druckerzeugnissen, zu fordern vennag. Bei 
diesem Greiferzylinder ist ein Greifer an einer Im Zylinder scfiwenkbar gelagerten Welie 
Qber einen Translationsrneclianismus montiert, der den Greifer gekoppelt an die 
Scliwenkbewegung zu einer Parallelverschiebung antreibt. Dieser 
Translationsmechanismus dient dazu, den Greifer zwischen seiner versenkten Steilung 
und einer Qber die IWantelflache des Zylinders vorspringenden Steilung zu verfahren, aus 
der heraus er um die Welle geschwenkt warden kann, um die fulirende Kante eines 
Stranges von Druckerzeugnissen gegen die Zylinderoberflache zu drucken. 

Die DE 100 60 71 3 A1 , die US 60 93 139 A und die US 953 063 A beschreiben jeweils 
einen Falzapparat mit einen Greiferzylinder, der eine Schneidleiste fOr ein Schneidmesser 
eines mit dem Greiferzylinder zusammenwirkenden Schneidmesserzylinders aufweist. Die 
Greifer des Greiferzylinders sind um eine erste bewegliche Achse zum Klemmen des zu 
transportierenden Materials sciiwenkbar. Diese erste Achse ist wiederum auf einen um 
einen zylinderfeste, zweite Aclise sciiwenkbaren Hebel gelagert. Dieser Hebel wird mittels 
einer ersten Kurvenscheibe gesteuert, um eine Bewegung des Greifers in 
Umfangsrichtung zu erzeugen. Eine zweite Kurvenscheibe steuert die Klemmbewegung 
des Greifers. 

Die DE 102 03 059 A1 offenbart einen Transportzyiinder fur Bedruckstoffbogen mit einem 
Greifer. Der Greifer ist mittels zweier zylinderfesten Schwenkachsen und eine weitere um 
eine der zylinderfesten Schwenkachsen schwenkbaren Schwenkachse bewegbar. Zur 
Ansteuerung ist nur eine Kurvenscheibe vorgesehen. 

Die US 5 429 578 A und die US 5 004 451 A zeigen Falzmesserzylinder, die zur FQhrung 
von Produkten mit BSndem zusammen wirken. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder eines Falzapparates mit einem 
Zylinderkarper und wenigstens einem Greifer zu schaffen, dessen zweistufige Bewegung 
mitgeringer Belastung der mechanischen Komponenten und hoher Genauigkeit erfolgt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemdfi durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 2 geldst. 

Wie der aus EP 09 31 748 B1 bekannte Greiferzylinder nutzt der vorliegende 
Greiferzyiinderzum VerkOrzen der Bewegung zwischen der eingefalirenen Sfellung und 
der Klemmstellung des Greifers zusdtzlich zur Schwenkbewegung eine 
Translationsbewegung, allerdings mit dem Unterschied, dass ein die Translation 
antreibender IVIechanismus nlcht zusammen mit dem Greifer urn dessen Schwenkadise 
schwenkbar ist und so dessen TrSgheitsmoment erhoht, sondem die Achse des Greifers 
als solche in radialer Richtung verschiebt. Da der zum Klemmen oder Freigeben des 
Flachmaterials am Greiferzylinder erforderliche radiale Hub klein im Vergleich zur 
erforderlichen Bewegungsamplitude des Greifers in Umfangsrichtung ist, genugt eine 
geringe Amplitude der radiaien Verschiebungsbewegung, die mit geringem 
Energieaufwand und geringer Belastung der mechanischen Komponenten erzeugbar ist. 

Wenn das von dem Greifer festzuklemmende Flachmaterial ein Stapel von Bogen ist, so 
ist es wunschenswert, im Moment des Festklemmens des Stapels eine 
Bewegungskomponente des Greifers in Umfangsrichtung des Zylinders zu vermeiden, 
damit der Stapel keinen Scherkraften ausgesetzt ist. Wahrend herkommlicherweise das 
Festklemmen nur durch eine Schwenkbewegung des Greifers zustande kommt und somit 
die Ausubung einer Scherkraft auf einen Bogenstapel beim Festklemmen nicht zu 
vermeiden ist, ist bei dem vorliegenden Greiferzylinder vorzugsweise vorgesehen, dass in 
einer Endphase der Schwenkbewegung in die Klemmstellung die erste Achse sich radial 
einwSrts bewegt. 

Eine einfache und robuste M5gllchkeit, die radiale Einwartsbewegung der ersten Achse 
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anzutreiben, ist, diese an einen ersten Arm zu montieren, der urn eine in Bezug auf den 
Zylinderkorper ortsfeste zweite Achse schwenkbar ist, so dass die radiale Bewegung der 
ersten Achse einer Scliwenlcbewegung dieses ersten Amnes entspricht 

Diese Schwenkbewegung des ersten Armes kann, wie herkdmmlicherweise die 
Schwenkbewegung des Greifers selbst, in einfaclier Weise durch eine Kurvenscheibe 
angetrieben sein, die niciit zusammen mit den^i Greiferzylinder rotiert und deren Fonm von 
einem mit dem ersten Ann verbundenen Hebe! abgetastet wird. 

Urn die Schwenkbewegung des Greifers zwischen der versenkten Stellung und der 
Klemmstellung anzutreiben, ist eine Koppelstange vorgesehen, die einerseits an dem 
Greifer und andererseits an einem um eine dritte Achse schwenkbaren zweiten Arm 
angelenkt ist. Auch dessen Schwenkbewegung kann, wie oben angegeben, durch eine 
Kurvenscheibe angetrieben sein. 

In einer platzsparenden Anordnung befinden sich die zweite und die dritte Achse bezogen 
auf die Umfangsrichtung des Zylinders auf entgegengesetzten Seiten des Greifers. 

Von den zwei Armen ist der erste eher in Umfangsrichtung und der zweite eher in radialer 
Richtung des Zylinderkorpers orientiert, mit anderen Worten, die Orientierung des ersten 
Armes ist jeweils naher an der Umfangsrichtung ais die des zweiten, und die des zweiten 
ist naher an der radlalen Richtung als die des ersten. 

Am Zylinderkorper ist jedem Greifer ein Widerlager zugeordnet, das im Zusammenwirken 
mit einem gemeinsam mit dem Greiferzylinder bewegten IVlesser zum Schneiden von dem 
Greiferzylinder zugefQhrtem und von dem Greifer zu greifendem Flachmaterlal dient. 

Bezogen auf die Drehrichtung eines solchen Greiferzylinders ist der Greifer vor dem ihm 
zugeordneten Widerlager angeordnet. und der Oberflachenabschnitt des Greiferzylinders, 
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gegen den der Greifer geschnittenes Flachmaterial drdckt, 1st vorzugsweise dessen 
Widerlager selbst, dessen Elastizitat so sowohl den Schneidvorgang als auch das Greifen 
unterstQtzt. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematrsche Darstellung eines Querfalzapparates, der einen 
Greiferzylinder venA^endet; 

Fig. 2 einen vergrolierten Teilschnitt durch den Greiferzylinder, der den Greifer in 
seiner versenl<ten Stellung zeig^ 

Fig. 3 einen Teilschnitt analog dem der Fig. 2, der den Greifer waiirend des Ausfalirens 
aus der versenkten Stellung zeigt; 

Fig. 4 einen Teilschnitt, der den Greifer in der Klemmstellung zeigt; 

Fig. 5 einen Teilschnitt. der den Greifer auf dem Ruckweg in die versenkte Stellung 
zeigt; 

Fig. 6 eine schematische Darstellung entsprechend Fig. 2; 
Fig. 7 eine schematische Darstellung entsprechend Fig. 4; 
Fig. 8 eine schematische Darstellung entsprechend Fig. 5; 
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Fig. 9 eine schematische Darstellung entsprechend Fig. 1 ; 

Fig. 10 eine schematische Draufslcht eines Greiferzylinders. 

Fig. 1 zeigt einen stark schematisierten Schnitt durch einen Falzapparat, z. B. einer 
Rolienrotationsdruckmaschine gem3& der vorliegenden Erfindung. Der Faizapparat 
umfasst einen Zylinder 01 , z. B. einen Greiferzylinder 01, der beinn hier dargestellten 
Beispiel mit je fCInf in Umfangsrichtung gleichmadig verteilten Greifern 02 und 
Falzmessem 03 ausgestattet ist. In axialer Richtung des Zylinders 01 sind vorzugsweise 
eine l\/lehrzahl dieser Greifer 02, z. B. einzein gefedert angeordnet Der Greiferzylinder 01 
biidet zusammen mlt einem Messerzylinder 04. hier mit zwei IVIessern 06, einen 
Schneidspalt 09, in dem ein zugefuhrtes Flachmaterial 07, z. B. einen Strang 07, der im 
Allgemeinen aus einer iWehrzahl von Obereinandergeiegten bedruci<ten l\/laterialbahnen. 
z. B. Papierbahnen zusammengesetzt ist, in einzelnes Flachmaterial 08, z. B. einzelne 
Druckerzeugnisse 08 von jeweils einer Druckseite entsprechender Lange zerlegt wird. 

Wahrend der Durchganges durch den Schneidspalt 09 sind die Greifer 02 und die 
Falzmesser 03 im Inneren des Greiferzylinders 01 versenkt. Die Umfangsgeschwindigkeit 
des Greiferzylinders 01 entspricht genau der Zufuhrgeschwindigkeit des Stranges 07, so 
dass die von dem Strang 07 abgeschnittenen Druckerzeugnisse 08 auf den Umfang des 
Greiferzylinders 01 luc[<enlos aufeinanderfolgen, d. h. zwischen untenliegender 
Materialbahn und Ballen des Greiferzylinders 01 ist keine Relativbewegung. 

„Genau" und „keine" ist im technischen Sinn zu verstehen, d. h. evtl. konnen 
vemachlassigbare kleine Tdleranzen auftreten. 

Nach dem Durchgang durch den Schneidspalt 09 werden die Greifer 02 jeweils unterhalb 
des nacheilenden Abschnlttes 1 1 eines der Druckerzeugnisse 08 aus dem Greiferzylinder 
01 ausgefahren und entgegen dessen Drehrichtung geschwenkt, urn jeweils die fOhrende 
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Kante 12 des Stranges 07 an der Oberflache des Greiferzylinders 01 festzuklemmen. Die 
nacheilenden Abschnitte 1 1 jedes Druckerzeugnisses 08 sind so ein StQck weit von der 
OberflSche des Greiferzylinders 01 abgespreizt, doch beeintr^chtigt dies die gleichmaHige 
Aufwicklung des Stranges 07 auf den Greiferzylinder 01 nicht, da sie erst nach dem 
Abschneiden vom Greiferzylinder 01 abgespreizt werden. 

Der Greiferzylinder 01 bildet einen Falzspalt 13 mit einem Falzklappenzylinder 14. 
WSIirend des Durchganges durch den Falzspalt 13 fahren die Faizmesser 03 aus dem 
Greiferzylinder 01 aus, urn die Druckerzeugnlsse 08 entlang einer Mittellinie in (nicht 
dargestellte) Falzklappen des Falzklappenzyiinders 14 einzufuhren. Die auf diese Weise 
quer gefalzten Druckerzeugnisse 08 werden am Falzklappenzylinder 14 bis zu einer Stelle 
weiterbefordert, wo sie beispielsweise an ein (nicfit dargestelltes) Schaufelrad zum 
Auslegen auf ein Forderband ubergeben werden. 

Fig. 2 zeigt in einem Teilschnitt quer zur Achse des Greiferzylinders 01 einen Greifer 02 
und dessen Umgebung. Der Greifer 02 umfasst einen Tragerbalken 16, der sich uber die 
gesamte nutzbare Breite des Greiferzylinders 01 erstreckt und an einer radial nach aulien 
gerichteten Seite ein Doppel-L- oder Z-Profil 17 aus einem elastischen Material wie etwa 
Federstahl tragt, das zum Festklemmen der Druckerzeugnisse 08 ausfahrbar ist. Das 
Profil 17 kann sich durchgehend in axiale Richtung des Greiferzylinders 01 erstrecken 
Oder in eine Mehrzahl von in axialer Richtung beabstandeten Zinken unterteilt sein, die 
Jewells durch eine OfTnung im Mantel des Greiferzylinders 01 greifen. 

Der Tragerbalken 16 ist einerseits an einen ersten Ami 19 angelenkt, der mit einer 
drehbar in dem Greiferzylinder 01 gelagerten, d. h. zylinderortsfesten Welle 21 fest 
verbunden ist, Der erste Arm 19 erstreckt sich in etwa parallel zur Mantelfiache des 
Greiferzylinders 01. Der Tragerbalken 16 ist ferner Obereine relativzum Greiferzylinder 
01 ortsveranderbare Schwenkachse 28 an eine Koppelstange 22 angelenkt, die ebenfalls 
In etwa parallel zur Mantelfiache des Greiferzylinders 01 ausgerichtet ist und ihrerseits 



W1.2161PCT 
2004-09-23 



9 



Qber eine relativ zum Greiferzylinder 01 ortsvergnderbare Schwenkachse 29 an einen in 
etwa radial orlentierten zweiten Ami 23 angelenkt ist. Dieser zweite Amn 23 ist fest mit 
einer Welle 24 verbunden, die in dem Greiferzylinder 01 drehbar gelagert ist. Die 
Drehstellung der zwei Arme 19; 23, wie in den Fig. 6, 7 und 8 dargestellt Qber zwei 
Kurvenscheiben 31; 32 festgelegt, die niclit gemeinsam mit dem Grerferzylinder 01 
rotieren und die Jewells von einer Laufrolle 33; 34 abgetastet werden, die Qber jeweils 
einen Arm 36; 37 mit der Welle 21 bzw. 24 verbunden ist. 

Die Laufrollen 33; 34 werden vorzugsweise gefedert an die Kurvenscheiben 31; 32 
angedruckt, insbesondere durch eine Drehstabfeder. Die Kurvenscheiben 31; 32 sind in 
axialer Richtung versetzt angeordnet. 

Es ist anhand der Fig. 2 leicht nachzuvollziehen, dass eine Drehung des Armes 19 um die 
Welle 21 im Wesentlichen eine radiate Ein- Oder Auswartsbewegung des Greifers 02 
bewirkt, und allenfalls in geringerem Umfang eine Schwenkbewegung des Greifers 02 um 
die Achse 27, an der der Tragerbalken 16 und der erste Arm 19 aneinandergelenkt sind. 
Eine Drehung der Welle 24 hingegen wurde - bei als fest angenommener Welle 21 - eine 
Schwenkbewegung des Greifers 2 um die Achse 27 antreiben. 

Ober die beiden Kurvenscheiben 31 ; 32 ist daher eine zweistufige Bewegung moglich. Die 
Kurvenscheiben 31; 32 bewirken, dass die Schwenkbewegung und die Klemmbewegen 
des Greifers 02 jeweils im wesentlichen unabhangig voneinander erfolgen kann. 

Der in Fig. 2 ausschnittweise gezeigte Greiferzylinder 01 rotiert im Gegenuhrzeigersinn. 
Im Uhrzelgersinn hinter der das Profil 17 aufnehmenden Offnung des Zylindennantels ist 
in diesen ein Hartgummistreifen eingelassen, der OberflSchenabschnitt 26 der z. B. als in 
axialer Richtung erstreckendes Widertager 26 fUr die Messer 06 des Messerzylinders 04 
beim Schneiden des Stranges 07 dient. Der Greifer02 ist in Bewegungsrichtung des 
Zylinders 01 unmittelbar vor dem Widertager 26 zum Schneiden angeordnet. Der Abstand 
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a einer Spitzid des Greifers 02 ist im versenkten Zustand und eines Randes des 
Widerlagers 26 kleiner als 30 mm, insbesondere Kleiner als 10 mm. In der in Fig. 2 
gezeigten Konfiguration, in der der Greifer 02 ins Innere des Greiferzylinders 01 versenkt 
ist, kann der Greifer 02 den Schneidspalt 09 passieren, wobei der (in Fig. 2 nicht 
gezeigte) Strang 07 in H5he des Widerlagers 26 durchtrennt wird. Um die dabei 
entstehende fiihrende Kante 12 des Stranges 07 zu greifen und gegen das Widerlager 26 
zu drOcken, wird der Greifer 02 aus dem Greiferzylinder 01 ausgefahren. 

Fig. 3 zeigt eine intermediSre Stellung wShrend des Ausfahrens. Wie man sielit, hat sich 
zwiscfien den Konfigurationen der Fig. 2 und 3 die Welle 21 deutlich im 
Gegenuhrzeigersinn gedreht, wodurch die Achse 27 radial nach aulien verschoben wurde 
und das Profil 17 des Greifers aus der Offnung des Zylindermantels aufgetaucht ist Durch 
eine leiclite Drehung der Welle 24 im Uhrzeigersinn ist der Greifer 02 auRerdem im 
Uhrzeigersinn um die Achse 27 geschwenkt, so dass das die Spitze des freien Schenkels 
18 des Profils 17 radial uber dem Widerlager 26 liegt. 

Durch eine Drehung der Welle 21 im Uhrzeigersinn wird, wie in Fig. 4 gezeigt, die Achse 
27 des Greifers 02 wieder radial ins Innere des Greiferzylinders 01 verschoben, so dass 
sich das freie Ende des Profils 17 auf den Widerlager 26 absenkt und dabei das zwischen 
sich und dem Widerlager 26 liegende fiihrende Ende des Stranges 07 (in der Figur nicht 
gezeigt) einklemmt. 

Nach dem Durchgang des Greifers 02 durch den Falzspalt 13 wird der Greifer 02 durch 
eine Drehung der Welle 21 im Gegenuhrzeigersinn wieder angehoben und das zwischen 
dem freien Ende und dem Widerlager 26 eingeklemmte Druckerzeugnis 08 freigegeben. 
wie in Fig. 5 gezeigt. Aus diesem Stadium heraus schwenkt die Welle 24 im 
Gegenuhrzeigersinn, um den freien Schenkel 18 des Greifers 02 uber dem Widerlager 26 
weg und Qber die OfFnung des Zylindermantels zu Ziehen. Durch eine anschliefiende 
Drehung der Welle 21 im Uhrzeigersinn wird der Greifer 02 wieder ins Innere des 
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Greiferzylinders 01, in die in Fig. 2 gezeigte Stellung, zurQckgezogen. Der Greifer 02 ist 
nun fQr einen weiteren Durchgang durch den Schneidspalt 09 bereit. 

WIe man sielit, genOgt ein geringer Schwenkwinkel des Greifers 02, urn diesen zwischen 
der Klemmstellung und der versenkten Stellung bewegen zu kdnnen, und auch der radiale 
Hub beschrankt sich - in Abhangigkeit von der DIcke der zu verarbeitenden 
Druckerzeugnisse 06 - auf wenige iVIillimeter. Da der Greifer 02 einfach aufgebaut sein 
kann. ist sein Gewlcht und Tragheltsmoment gering. Die kurzen Hube zwisclien 
versenkter Stellung und Klemmstellung des Greifers 02 erfordem geringe 
Besclileunigungen und damit maftige, materialschonende Antriebskrafte. 

Fig. 9 zeigt einen Greiferzyiinder 01 mit drei Greifersystemen 02, z. B. Greifern 02, wobel 
das sich im Bereich des Messerzylinders 04 befindliclie Greifersystem 02 in versenkter 
Stellung, d. h. in Schneidposition das sich im Bereich zwischen Messerzylinder 04 und 
Falzklappenzylinder 14 befindliche Greifersystem 02 in geschlossener Stellung, d. h. 
Klemmposition und das nach dem Falzklappenzylinder 14 angeordnete Greifersystem 02 
in geoffneter Stellung, d. h. in Loslassposition befindet. 

Zwischen Messerzylinder 04 und Falzklappenzylinder 14 kann zusatzlich eine 
Banderfuhrung angeordnet sein. Diese Bander driicken die abgeschnitten 
Druckerzeugnisse 06, d. h. die Signaturen gegen die Mantelflache des Greiferzyiinder 02. 
In axialer Richtung sind mehrere Bander beabstandet angeordnet, damit die Greifer 02 in 
diesen Abstanden storungsarm laufen konnen. 

Die Banderfuhrung kann jeweils vom Greiferzyiinder 01 oder vdm Falzklappenzylinder 14 
mit angetrieben werden. Die BSnderfOhrung kann aber auch reibschlussig oder durch 
einen eigenstSndigen Motor angetrieben werden. 

Fig. 10 zeigt eine schematische Draufsicht eines Greifersystems 02. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Greiferzylinder 

02 Greifersystem, Greifer 

03 Falzmesser 

04 Messerzylinder 

05 - 

06 Messer 

07 Flachmaterial, Strang 

08 Flachmaterial, Druckerzeugnis 

09 Schneidspalt 

10 - 

1 1 Abschnitt, nacheilender 

12 Kante, fQhrende 

13 Falzspalt 

14 Falzklappenzylinder 

15 - 

16 Tragerbalken 

17 Profil 

18 Schenkel 

19 Arm 

20 - 

21 Welle 

22 Koppelstange 

23 Arm 

24 Welle 

25 - 

26 Oberflachenabschnitt, Wideriager 

27 Achse 
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28 Schwenkachse 

29 Schwenkachse 

30 - 

31 Kurvenscheibe 

32 Kurvenscheibe 

33 Laufrolle 

34 Laufrolle 

35 " 

36 Ami 

37 Anm 

a Abstand 
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AnsprQche 

1 . Zyf indef (01 ) eines Falzapparates mit einem Zylinderkorper, wenigstens einem 
Grelfer (02), der zwischen einer im Innem des Zylinderkorpers versenkten Stellung, 
einer ausgefahrenen Stellung und einer Klemmstellung bewegbar ist, wobei 
Klemmstellung, in der eine Spitze des Greifers (02) Flachmaterial (07; 08) von 
aulten gegen einen OberflSchenabschnitt (26) des Zylinderkorpers druckt, und 
wobei eine Achse (21). urn die der Greifer (02) zwischen der versenkten und der 
ausgefahrenen Stellung eine Schwenkbewegung ausfuhrt angeordnet ist, wobei am 
Zylinderkorper dem Greifer (02) ein Wideriager (26) zum Schneiden von von dem 
Greifer (02) zu greifendem Flachmaterial (07; 08) zugeordnet ist, wobei bezogen auf 
die Drehrichtung des Greiferzylinders (01) der Greifer (02) vor dem ihm 
zugeordneten Wideriager (26) angeordnet ist, wobei eine andere. sich von einer 
Rotationsachse des Zylinders (01) unterscheidende Achse (24). urn die der Greifer 
(02) eine Bewegung in Umfangsrichtung des Zylinders (01 ) ausfuhrt, angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass beide Achsen (21; 24) zylinderortsfest angeordnet 
sind. 

2. Zylinder (01) eines Falzapparates mit einem Zylinderkorper, wenigstens einem 
Greifer (02), der zwischen einer im Innern des Zylinderkorpers versenkten Stellung, 
einer ausgefahrenen Stellung und einer Ktemmstellung bewegbar ist, wobei 
Klemmstellung, In der eine Spitze des Greifers (02) Flachmaterial (07; 08) von 
au&en gegen einen Oberflachenabsctinitt (26) des Zylinderkorpers drQckt, und 
wobei eine Achse (21), um die der Greifer (02) zwischen der versenkten und der 
ausgefahrenen Stellung eine Schwenkbewegung ausfQhrt angeordnet ist, wobei am 
ZylinderkSrper dem Greifer (02) ein Wideriager (26) zum Schneiden von von dem 
Greifer (02) zu greifendem Flachmaterial (07; 08) zugeordnet ist, wobei bezogen auf 
die Drehrichtung des Greiferzylinders (01) der Greifer (02) vor dem ihm 
zugeordneten Wideriager (26) angeordnet ist. wobei eine andere, sich von einer 
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Rotationsachse des Zylinders (01) unterscheidende Achse (24), um die der Greifer 
(02) eine Bew^gung in Umfangsrichtung des Zylinders (01) ausfOhrt. angeordnet ist, 
wobei der Greifer (02) in Bewegungsrichtung des Zylinders (01) unmittelbar vor dem 
Widerlager (26) zum Schneiden angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein mlt dem Zyfinder (01) zumindest tellweise im Bereich zwischen 
Messerzylinder (04) und Fafeklappenzylinder (14) zusammenwirkendes Band 
angeordnet ist und dass ein Abstand (a) einer Spitze des Greifers (02) im 
versenkten Zustand und eines Randes des Widerlagers (26) kletner als 30 mm, 
insbesondere kleiner als 10 mm ist. 

3. Zyllnder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Achse 
(27) durch einen ersten Arm (19) getragen ist, der um die in Bezug auf den 
Zylinderkorper ortsfeste zweite Achse (21) schwenkbar ist, um die radiale 
Einwartsbewegung der ersten Achse (27) anzutreiben. 

4. Zylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkbewegung 
des Greifers (02) und die radiale Bewegung der ersten Achse (27) so gekoppelt 
sind, dass in einer Endphase der Schwenkbewegung in die Klemmsteliung die erste 
Achse (27) sich radial einwarts bewegt. 

5. Zylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkbewegung 
des ersten Arms (19) mit Hilfe einer Kurvenscheibe (31) angetrieben ist. 

6. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Koppelstange (22) einerseits an dem Greifer (02) und andererseits an 
einen um eine dritte Achse (24) schwenkbaren zweiten Arm (23) angelenkt ist, um 
die Schwenkbewegung des Greifers (02) anzutreiben. 

7. Zylinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkbewegung 
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des zweiten Arms (23) mit Hilfe einer Kurvenscheibe (32) angetrieben ist. 

8. Zylinder nach Anspmch 6. dadurch gekennzeichnet, dass voh den rwei Armen (19; 
23) der erste Arm (19) eher in Umfangsrichtung und der zweite Ami (23) eher in 
radialer Richtung des Zylinderkorpers orientiert ist. 

9. Zylinder nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gelcennzeichnet, dass der Zylinder (01) 
als Falzmesseizylinder ausgeblldet fst. 

10. Zylinder nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Greifer (02) in 
Bewegungsrichtung des Zylinders (01) unmittelbar vor dem Wideriager (26) zum 
Schneiden angeordnet ist. 

1 1 . Zylinder nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand (a) einer 
Spitze des Greifers (02) im versenkten Zustand und eines Randes des Widerlagers 
(26) kleiner als 30 mm, insbesondere kleiner als 10 mm ist. 

12. Zylinder nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein mit dem 
Zylinder (01) zumindest teilweise im Bereich zwischen IVIesserzylinder (04) und 
Falzklappenzylinder (14) zusammenwirkendes Band angeordnet ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder eines Falzapparates mit einem Zylinderkorper, 
wenigstens einem Greifer, der zwischen einer im Innem des Zylinderkorpers versenkten 
Steliung, einer ausgefalirenen Stellung und einer Klemmstellung bewegbar ist, wobei 
Klemmstellung, In der eine Spitze des Greifers Flachmaterial von auKen gegen einen 
Oberfiachenabsciinitt des Zylinderl<6rpers druckt, und wobei eine Achse, um die der 
Greifer zwischen der versenkten und der ausgefahrenen Stellung eine 
Schwenkbewegung ausfQhrt angeordnet 1st. Am ZyilnderkSrper des Greifers ist ein 
Widerlager zum Schneiden von von dem Greifer zu greifendem Flachmaterial zugeordnet, 
wobei bezogen auf die Drehrichtung des Greiferzylinders der Greifer vor dem ihm 
zugeordneten Widerlager angeordnet ist, wobei eine andere Achse um die der Greifer 
eine Bewegung in Umfangsrichtung des Zylinders ausfuhrt angeordnet. Beide Achsen 
sind zylinderortsfest angeordnet. 
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